Elektromagnetyczna ptyta mocujaca SAV 243.77

z bezposrednig podziatkg biegunowg dla frezowania

System mocujacy z wysokoenergetycznym
magnesem NdFeB zostat zoptymalizowany
wedtug najnowszych osiggniec techniki

magnetycznej.
Dzieki elektromagnetycznemu wiacznikowi Wyjatkowe wykonanie
systemu AINiCo/NdFeB powstaje wysoka z bezposrednimi

sita mocujaca. Magnesowanie i rozmagne-
sowanie nastepuje poprzez kroétkie impulsy
pradu.

biegunem poprzecznym

Zastosowanie:

Do ciezkiego frezowania z wysokim - cata powierzchnia aktywna magnetycznie,
ubytkiem widréw. brak ,stref martwych”
. - masywna konstrukcja monoblokowa
- dla materiatéw do min. grubosci x: N
8,0 mm przy P = 27,5 mm E:l[ - "prawdziwa” odlegto$¢ miedzy biegunami N/S
20,0 mm przy P = 55,0 mm
35,0 mm przy P = 85,0 mm - elektro-permanentny-system dla absolutnej pewnosci
podczas braku pradu
- dla ptaskich elementéw min. a: & - Szczeliny mocujace po obu stronach czotowych
m]

45 mm x 45 mm przy P = 27,5 mm
95 mm x 95 mm przy P = 55,0 mm
105 mm x 105 mm przy P = 85,0 mm

| - od dtugosci wiekszych niz 1000 mm z nawierceniami
do mocowania na zapytanie

- wytrzymaty i wodoodporny

Nominalna sita mocujaca:

195 N/cm? na wyzwalajaca powerzchnie stalowg - Typ ochrony IP 65

110 N/cm?przy P = 27,5 mm podziatka biegunowa

140 N/cm?przy P = 55,0 mm podziatka biegunowa - wskazany do podtaczenia przy sterowniku
170 N/cm?przy P = 85,0 mm podziatka biegunowa SAV 876.10

Napiecie znamionowe, zalecane:

360 V DC
Zakres dostawy:

Wykonanie: - Przewdd potaczeniowy 3 m po prawej stronie,
- zoptymalizowany wysokoenergetyczny z tylu

system magnetyczny - Na zyczenie z wodoodpornym ztgczem stykowym
- System magnetyczny z wyeliminowanym do maszyn ciezkich

dziataniem wgtebnym oraz duza szczelina

powietrzng
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Elektromagnetyczna ptyta mocujqca ~ SAV 243.77 I

z bezposrednig podziatkg biegunowa dla frezowania

SAV 243.77 - 27,5

ograniczona podzitka biegunéw

Zastosowanie:
Frezowanie cienkich materiatdw ek

) . Be
- min. grubos¢ przed. obrabianego: 5 -8 mm
- min. wielko$¢ przed. obrabianego:  45x45 mm?
- nominalna sita mocujaca: 110N/cm?
- A -
- . P - 4M8
(Opcja M)
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Wymiary w mm Liczba gwintéw Liczba Liczba gwintéw Waga Maksymalny Typ
A B C} D P na rzad bieguna M biéé%%%\(,vv M wykonanie M w kg prd st\srgwnlka sterownika
410 | 200 | 80 | 100 | 27,5 2 115 30 46,0 30 876.10
520 | 200 | 80 | 100 | 27,5 2 19 38 58,0 30 876.10
630 | 200 | 80 | 100 | 27,5 2 23 46 71,0 30 876.10
520 | 300 | 80 | 100 | 27,5 3 19 57 87,0 80 x2 876.10
630 | 300 | 80 | 100 | 27,5 3 23 69 107,0 30x2 876.10
800 | 300 | 80 | 100 | 27,5 3 29 87 1185,0 30x12 876.10
630 | 400 | 80 | 150 | 27,5 3 23 69 143,0 30x4 876.10
800 | 400 | 80 | 150 | 27,5 3 29 87 180,0 30x4 876.10
1015| 400 | 80 | 150 | 27,5 3 37 1RIR} 228,0 30x4 876.10
800 | 500 | 80 | 200 | 27,5 2 29 87 2250 30x4 876.10
1015| 500 | 80 | 200 | 27,5 3 87 111 285,0 30x4 876.10
1180| 500 | 80 | 200 | 27,5 3 43 129 331,0 60 x 3 876.10

Przyktad zamodwienia:  Elektromagnetyczna ptyta mocujgca SAV 243.77 - 1180 x 500 - 27,5 - 360 V - M
Nazwa SAV - Nr. A x B - podziatka biegunowa - napiecie znamionowe - opcja
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Elektromagnetyczna ptyta mocujqca SAV 243.77

z bezposredniq podziatkg biegunowg dla frezowania

SAV 243.77 - 55
uniwersalna podzitka biegunowa

M8

Zastosowanie: R 4
(Opcja M)

Do cigzkiego frezowania.

- min. grubos¢ przed. obrabianego: 20 mm o} !' e R 'I AT BB, 'P-

- min. grubos¢ przed. obrabianego: 95x95 mm?

- nominalna sita mocujaca: 150 N/cm?
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Wymiary w mm Liczba gwintéw | Liczba rzedédw | Liczba gwintow Waga Maksymalny prad Typ

A B c9 D P na rzad bieguna M |  biegunéw M wykonanie M w kg sterownika w A | sterownika
480 | 300 | 97 60 55 4 9 36 94,0 30 876.10
590 | 300 | 97 60 55 4 11 44 116,0 30 876.10
810 | 300 | 97 60 55 4 15 60 159,0 30 876.10
1030| 300 | 97 60 55 4 19 76 202,0 30 876.10
1140| 300 | 97 60 55 4 23 92 224,0 30x2 876.10
810 | 400 | 97 80 55 5 15 75 212,0 30 876.10
1030| 400 | 97 80 55 5 19 95 270,0 30x2 876.10
1140| 400 | 97 80 515 5 28 5 299,0 30x2 876.10
1580 400 | 97 80 55 5 29 145 414,0 30x2 876.10
2020 | 400 | 97 80 58 5 37 185 52910 SO 876.10
LO30INE008 |97 70 55 Vi 1 133 S0 SOpE2 876.10
1140 500 | 97 70 b5 7 23 161 373,0 30x3 876.10
1isetel|| sl | B 70 55 7 29 203 517,0 30x3 876.10
2020| 500 | 97 70 55 7 37 259 661,0 30x3 876.10

Przykfad zamodwienia: Elektromagnetyczna ptyta mocujaca SAV 243.77 - 1580 x 500 - 55 - 360 V - M
Nazwa: SAV - Nr - A x B - podziatka biegunowa - napiecie znamionowe - opcja
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Elektromagnetyczna ptyta mocujaca ~ SAV 243.77 I

z bezposrednig podziatkg biegunowg dla frezowania

SAV 243.77 - 85

Duza podziatka biegunowa

M8 1oHe

Zastosowanie: =~ (opga M) "~ (OopgaT)
Do obrabiania duzych i twardych

przedmiotdw. T T T .
= |

- min. grubo$¢ przedmiotu obrabianego: 35mm
- min. wielko$¢ przedmiotu obrabianego: 150x150mm?

- nominalna sita mocujaca: 170N/cm?
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Wymiary w mm Liczba gwintéw Liczba Liczba gwintéw Waga Maksymalny prad Typ
A B (ol D P na rzad bieguna M biéé%?]%‘\’;'v v|  wykonanie M w kg sterownika w A | sterownika
580 | 300 | 110 | 90 85 3 7 21 129,0 30 876.10
750 | 300 | 110 | 90 85 3 9 27 167,0 30 876.10
750 | 400 | 100 | 90 85 4 9 36 203,0 30x2 876.10
1090 | 400 | 100 | 90 85 4 13 52 294,0 30x2 876.10
1430| 400 | 100 | 90 85 4 15 68 386,0 802 876.10
1600] 400 | 100 | 90 85 4 19 76 432,0 60 876.10
750 | BOO | 110 | 90 85 5) 9 45 278,0 30x2 876.10
1090| 500 | 110 | 90 85 ] 13 65 405,0 30x2 876.10
1430| 500 | 110 | 90 85 ) 157 85 531,0 SOP2 876.10
1600] 500 | 110 | 90 85 ] 19 95 594,0 30x3 876.10
1090| 600 | 110 | 90 85 6 118 78 486,0 30x2 876.10
1430| 600 | 110 | 90 85 6 17 102 637,0 30x3 876.10
1600| 600 | 110 | 90 85 6 119 114 713,0 30x4 876.10

Przyktad zamdwienia: Elektromagnetyczna ptyta mocujgca SAV 243.77 - 1600 x 600 - 85 -360 V - T
Nazwa SAV - Nr.- A x B - podziatka biegunowa - napiecie znamionowe - opcja
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