Stét uchylny

Wykonanie:

Ruch obrotowy stotu odbywa sikangQdem osi
Brzeblegajqcej rzez diuzszy bok.
odstawa uchylnego stotu magnetycznego (stotu

sinusowego) jest wykonana z hartowanej stali (60
HRC) , precyzyjnie oszlifowana i wykonczona na
czarno. Niezwykle wysoka doktadnos$¢ wykonania
ptaszczyzn - maksymalnie zminimalizowane
wartosci odchytek ksztattu i potozenia i zawezone
pola tolerancji wymiaréw liniowych. W potaczeniu z
najlepszymi materiatami uzytymi do wykonania
stotu dajg gwarancje wieloletniej eksploatacji z
zachowaniem nominalnych parametrow.

Dokfadnos$¢ ustawienia kata: £ 5 sek.
Roéwnolegtosé powierzchni: £ 0,005/ 100 mm
Zakres ustawienia kata: 0° do 45°

Nominalna sita trzymajgca: nie mniej niz 80 N/cm2
Podziatka biegunowa: 1,9 mm

Wysokos¢ pola magnetycznego:6 mm
Dopuszczalna gtebokos¢ szlifu powierzchni: 8 mm

Zastosowanie:

W operacjach precyzyjnego szlifowania lub
drazenia czesci pod zagdanym katem,
zawsze gdy wymagana jest bardzo wysoka

doktadnosc.
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Wymiary w mm Waga

Al B | c| D|ES| F | wk
140 | 70 [ 170 | 100 | 68 | 55 | 55
150 | 150 | 190 | 165 | 79 | 135 | 12,0
175 | 100 | 215 | 115 | 77 | 85 | 10,0
250 | 100 | 290 | 115 | 77 | 85 | 16,0
255 | 130 | 295 | 145 | 77 | 115 | 19,0
250 | 150 | 290 | 165 | 79 | 135 | 20,5
300 | 150 | 340 | 165 | 79 | 135 | 26,5
300 | 200 | 340 | 215 | 79 | 185 | 35,0
350 | 150 | 390 | 165 | 87 | 135 | 35,0
400 | 200 | 440 | 215 | 87 | 185 | 52,0
450 | 150 | 490 | 165 | 87 | 135 | 44,0
500 | 250 | 560 | 270 | 94 | 235 | 84,0
600 | 300 | 660 | 320 | 94 | 275 [121,0

Przyktad zamowienia: Stot uchylny SAV 245.01 - 300 x 150
Nazwa SAV-Nr - A x B
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