SAVI

SAV 242.01

VERWENDUNG
Zum Profilieren und Bearbeiten von kleinen
Werkstiicken, wie Stempel etc. Zum Spannen

von diinnen Teilen empfiehlt sich der Spannblock

MH 204 mit Feinstpolteilung.

AUSFUHRUNG:

PERMANENT-MAGNET-SPANNBLOCKE

mit Fein- und Feinstpolteilung

TECHNISCHE DATEN
= Nennhaftkraft:
80 N/cm? fir MH 201 bis MH 204
180 N/cm? fir MH 201S bis MH 203S
= Magnetfeldhdhe: 6 mm
= Abnutzbarkeit der Polplatte:
14 mm for MH 201 und MH 202

Zwei bzw. drei magnetische Spannfléchen, 6 mm fir MH 203 und MH 204 P &
Polteilung 4 mm, bei MH 204 Polteilung 1,3 mm. i
Spannblocke MH 2015 bis MH 203S aus _—
SmCos-Magneten mit extrem hoher Haftkraft fir
schwer spannbare Werkstoffe.
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Typ A B C a::i(:lll‘:‘: Haftfldchen Gewicht
MH 201 MH201S 100 100 50 5 1 Fléche 100 x 100 3,6 A _L
2 Flachen 100 x 50 Typ MH 203 bis MH 202/ 2 Haftflachen
MH 202 MH 202S 100 50 50 5 3 Flachen 100 x 50 1,7
MH 203 MH 203S 100 25 25 5 2 Fléchen 100 x 25 0,5 *
MH 204 100 25 25 5 2 Flichen 100 x 25 0,5 o ||||||||||||||||| SRR O O<_
A B
BESTELLBEISPIEL w
Benennung SAV Nr. - Typ Typ MH 201 bis MH 202/ 3 Haftfléchen

Permanent-Magnet-Spannblock  SAV 242.01 - MH 201

SAV 242.02 PERMANENT-MAGNET-SPANNBLOCKE

mit drei magnetischen Spannfléchen

VERWENDUNG

Zum Winklig- und Parallelschleifen von
kleinen und mittelgrofien Werkstiicken. Als
Aufsatzblock zu Basismagnet auf Maschine
geeignet.

AUSFUHRUNG
Ein- und ausschaltbar mit Drehknopf.
3 magnetische Haftfléichen.

TECHNISCHE DATEN

= Nennhaftkraft: 60 N /cm?

= Magnetfeldhshe: 2 mm

= Lamellen: 0,5 mm Ms /1,0 mm St
[siehe SAV 24890 bis SAV 248.95).
Grof3ere Durchmesser mit T-Nuten
auf Anfrage.
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55 90,5 1255 146 0,5+1 2,8 ~ ™ \1) et
70 90,5 1255 151 0,5+1 4,0 1
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BESTELLBEISPIEL
Benennung SAVNr. - A

Permanent-Magnet-Spannblock  SAV 242.02 - 55
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